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Uber die Vereinheitlichung von Ardometern.

Von Dr. WALTER BLOCK.
Regierungsrat an der Reichsanstalt fir MaB und Gewicht.
(Eingeg. 11./9. 1923.)

Vom Verein deutscher Chemiker, Fachgruppe fir chemisches
Apparatewesen, ist der Verfasser der vorliegenden Abhandlung mit
den Vorarbeiten zur Vereinheitlichung von ArH#ometern beauftragt
worden. Im nachstehenden soilen nunmehr die Ergebnisse dieser
Arbeiten kurz zusammengestellt werden, um allen daran Interessierten
Gelegenheit zur Stellungnahme zu geben. Wegen der bisherigen Vor-
arbeiten zur Vereinheitlichung von Ariometern sei insbesondere auf eine
Abhandlung von W. Burau (Deutsche Glasinstrumenten- und Hohlglas-
industrie 1920, S. 1) verwiesen. Will man Ardometer normalisieren, so
kann man, wie es den Anschein hat, in #hnlicher Weise vorgehen,
wie bei der bereits abgeschlossenen Normalisierung von Thermometern,
indessen 4Bt sich dieses Verfahren nicht in gleicher Weise auf Ario-
meter anwenden, denn man mufl folgendes berticksichtigen: Jedes
Ariometer ist in gewisser Weise #hnlich wie ein Thermometer ein
Stlick, das einzeln angefertigt wird. Es werden wohl die Kdrper von
Arfiometern in grofien Mengen gleichzeitig geblasen, indes das Zu-
sammenfligen des Korpers mit dem Stengel, das Aussuchen des Glas-
rohres flir diesen, das Zeichnen der Skala ist vollstiindig Einzelarbeit,
so daB es von vornherein untunlich erscheint, fiir alle Abmessungen
des Ariiometers strenge Mafle und Formen vorzuschreiben. Bei den
Thermometern ist wohl in gewisser Weise eine ziemlich weitgehende
Normalisierung erfolgt, durch Festlegung der Abmesstngen. Das hat
auch hier seinen guten Grund, da Thermometer vielfach in fertige
Apparaturen eingehaut werden miissen oder als Ersatz fiir zertriimmerte,
Geriite dienen sollen, die sich in Metallfassungen bestimmter Grélie
befinden. Etwas Derartiges kommt fiir Ardometer nicht in Frage
abgesehen von den' versch windenden Fillen, wie bei Ardometern fiir
Steuerzwecke oder z. B. bei der Leuchtgasherstellung, wo die Ariio-
meter in den Fliissigkeiten unter einer Glasglocke schwimmen. Aber
auch in diesem Falle sind genauer einzuhaltende Mafle reichlich be-
deutungslos. Das Vorschreiben von bestimmten Abmessungen fiir
Ariiometer hat zweifellos zur Folge, dafi die Herstellung sich unndtig
verteuert. Es erscheint deswegen zweckmiflig, derartige Vorschriften
auf ein verschwindendes Mindestmafl zu beschrinken. Es kann viel-
mehr den Fabrikanten tiberlassen bleiben, geeignete Abmessungen
selbst ausfindig zu machen.

Auf einen Umstand mufl indessen hingewiesen werden. Die
Benutzung von Aréometern erfolgt in der Regel in Standzylindern,
die eigens zu diesem Zwecke von den Hiitten hergestellt werden.
Die #hnlichen viel gebrauchten MeBzylinder sind fiir diese Zwecke
nicht immer vollig geeignet, wenn ibre Glasmasse zu schlierig und
streifig ist, um durch sie die Ar#iometer sicher ablesen zu k&nnen.
Es werden daher fast immer fiir Ariometer besondere Gliser her.
gestellt. Feste Abmessungen fiir diese einzufilhren, erscheint durch-
aus zweckmiiflig und auch erwiinscht, und sowie einige Gr8en fest-
gelegt sind, ist es ohne weiteres klar, dafl es den Ariometerfabrikanten
leicht mdglich ist, alle Ardometer so herzustellen, daB sie in bestimmte
GroBen dieser Standzylinder gut hineinpassen. Damit ergibt sich dann
sofort eine bestimmte Grenze nach oben und nach unten fiir die
GréBe der Ariometer. Weiteres dariiber folgt noch spidter. Eine
Prifung der tblichen GréSen der jetzt im Verkebr befindlichen Ario-
meter und eine Durchrechnung der glinstigsten Formen fiir sie fiibrte
dann dazu, die nachfolgenden GriBen von Standzylindern vorzuschlagen.
Thre Zahl liefl sich auf fiinf beschriinken, die wohl allgemein fiir alle
Zwecke vollkommen ausreichen werden.

Hohen und lichte Weiten ariiometrischer Standzylinder:
1. 520><45 mm
2. 450><40
3. 380><40
4, 320><35 ,,
5. 260><32 ,

Die beigegebene Abbildung (Fig.1) veranschaulicht noch die Art der
Abstufung. Fiir eine gewisse Ubergangszeit mit Rilcksicht auf viel-
gebrauchte Ariometer und vielleicht fiir einige Sonderzwecke wird es
unvermeidlich sein, noch zwei besondere Typen von Standzylindern
beizubehalten oder neu einzufiihren. Es sei aber ausdriicklich betont,
daB es sich hier nur um etwas vorfibergehendes handelt. Deren GroSie
diirfte folgendermaien zu bemessen sein:

6. 260><27 mm
7. 190><33 ,,

Diese Standgliserformen werden also als Normalformen fiir ardo-
metrische Zwecke vorgeschlagen. Abgesehen von der Einhaltung der an-
gegebenen MaBe ist von ihnen nur noch zu fordern, daB sie in ihrem
oberen Drittel gentigend klar und durchsichtig sind, um eine einwandfreie

Arfiometerablesung zu ermdglichen. Wie tblich, sind sie rein zylin-
drisch ohne AusguB, herzustellen. Es wird freigestellt auf den Spin-
delungszylindern in 4hnlicher Weise wie auf MeBzylindern einzelne
Marken anzubringen, um bestimmte Flissigkeitsmengen in ihnen ab-
grenzen zu kénnen; dazu werden folgende Vorschlige gemacht:

Zylinder Nr. 1. 520>< 45 mm, Einteilung von 500—800ccm in 50 ccm

2. 450>< 40 ,, , , 350—550 , , 25
3. 880>< 40 , . 300—450 , , 20 ,
4. 320>< 35 , , , 200—270 , , 10 ,
5. 260>< 32 , ., , 150—200 , , 10 .
6. 260>< 27 , . 100—140 , , 5 ,
7. 190>< 33 100—150 , 10

» ” ” ”
ZweckmiBig diirfte es erscheinen, wenn die Fabrikanten fiir diese
Normalabmessungen gleichzeitig einfache gliserne Rhrer herstellen,
etwa in der Form, wie sie in Domke-Reimerdes
Handbuch der Ariometrie, S. 85 abgebildet sind.

Was nun die Vereinheitlichung der eigentlichen 45
Ariometer anlangt, so liegt dafiir schon eine ge-
wisse' Grundlage in den Vorschriften der Eichord- |~
nung vor. Als Grundsatz kann aufgestellt werden, 1§ [ .«
\d

dafl jedes normalisierte Ariometer mindestens den
allgemeinen Vorschriften der Eichordnung, mit ge-
wissen spiter zu erwihnenden Ausnahmen geniigen
mus. Unberticksichtigt kann bleiben, ob die Fliissig-
keit, fiir die es verwendet werden soll, in der
Eichordnung ausdriicklich erw#hnt ist.

Im besonderen wire folgendes zu bemerken:
Der Korper des Ardometers soll eine mdglichst
langgezogene schlanke Form haben, wobei jede
irgendwie entbehrliche Einschniirung unbedingt ver- 2 ‘J

1.
§ L 40
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200 —

mieden wird. Die Normalform ist daher ein
Zylinder mit linglich runder Kuppe an den beiden
Enden. Enthiilt der K&rper ein Thermometer, o
ist nattirlich eine etwas abweichende Form des 3
unteren Endes des Ko&rpers unvermeidlich. Das

Anbringen eines zweiten Ballastgefifies unterhalb
der Thermometerkugel zur Erreichung des not-
wendigen Gewichtes wird sich stets vermeiden
lassen. Falls das Thermometerquecksilber zur Be- i|
schwerung nicht ausreicht, kann geeignetes Ballast- |};;,

| B

190

material, z. B. Schrot, im Thermometerhals
unmittelbar tiber dem Quecksilbergefifi ein-
geschmolzen werden. Bei Kdrpern ohne Thermo-
meter wird zweckmiflig auch stets Schrot der Billigkeit wegen als
Ballast genommen. Ob dieser durch Lack od. dgl. am unteren Ende
des Korpers festgelegt oder durch einen miteingeschmolzenen Glas-
teller gehalten wird, sei in das Belieben der Hersteller gestellt. Es
werden daher zwei Kbrperformen flir Ariometer, ohne und mit Ther-
mormeter, in-nahezu allen Fillen ausreichen; sie sollen durch die
beigegebenen Abbildungen veranschaulicht werden (Fig. 2). Besondere

Fig. 1.

Fig. 2.

Magle dafur sollen nicht vorgeschrieben werden. In gewissen Fillen
wird die vorgeschlagene Form ohne Thermometer keine gentigende
Schwimmfihigkeit liefern, insbesondere bei Spindeln fiir leichte
Fliissigkeiten. In solchen Fillen wird eine Form wie in Abb.2 Nr. 3
skizziert vorgeschlagen. Die Form soll indessen nur diesen Fillen
vorbehalten bleiben. Uber die Ausf@hrung der Thermometer ist weiter
nichts zu sagen; die Grenze der Thermometerskala soll im allgemeinen
0—30° betragen. Fiir Saccharimeter werden in gewissen Fillen
wesentlich hohere Temperaturen notwendig sein. Flir laboratorien-
mifige Arbeiten ktnnen auch Skalenausfithrungen yon 10 -20£.0
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gelassen werden. Die Bezeichnung ,Celsiusthermometer“ ist nicht
zu verwenden, statt dessen der bereits {ibliche, auch amtlich ein-
geflibrte Ausdruck ,hundertteilig. Eine Bezeichnung ,Grad C“ oder
dhnlich ist nattirlich nicht zu beanstanden. Réaumurthermometer
sind selbstverstindlich verboten. Die einzige Ausnahme kann viel-
leicht fir Alkoholometer nach Raumprozenten gemacht werden, aber
auch da diirfte ‘ein Réaumurthermometer entbehrlich sein. Reduk-
tionsskalen fiir Raumalkoholometer mit Celsiusthermometern erscheinen
in Ktirze im Verkehr.

Der Stengel der Aréiometer soll in keinem Fall eine geringere
Stiirke als 4 mm haben. Bei ganz besonders empfindlichen Ariometern,
aber nur in diesem Fall, kann unter diese Stiirke ein wenig herunter-
gegangen werden. Im allgemeinen sollen Ariometer so groS sein, da
kleinere Stengeldurchmesser nicht notwendig sind. Zwischen den
Skalenenden und dem Beginn des Korpers oder dem Ende des Stengels
soll stets ein Zwischenraum von mindestens 1 oder 2 cm liegen. Es
erscheint zullissig, wenn das obere Ende des Stengels unmittelbar
unter der Zuschmelzstelle ganz leicht knopfftrmig aufgeblasen wird,
um das Instrament sicherer halten zu kdnnen. Die Skala, die stets
tir jedes Instrument besonders zu zeichnen ist, ist so auszuftihren,
dafl zwei aufeinander folgende Teilstriche stets um mindestens 1 mm
voneinander entfernt sind. Ausnahmen von dieser Regel sollen im
Gegensatz zu den Vorschriften der Eichordnung, die unter Umstiinden ge-
ringere Strichabstiinde zuliifit, unter keiner Bedingung zugelassen wer-
den. Eine Erleichterung der Ablesung durch Ausfithrung der Haupt-
striche der Skala in abweichender Farbe ist ohne weiteres zuldssig.
Die Teilung kann in beliebigen Einheiten, wie bisher gebr#uchlich,
fortschreiten, es wird wohl leider nicht vermeidbar sein, die reichlich
unbequeme Teilung in 0,2 Einheiten vollkommen fallen zu lassen-
Sobald Ardometer der gleichen Art in vollen Sitzen hergestellt werden,
wie z. B. Alkoholometer von 0—100%, auf mehrere Spindeln verteilt
ist stets darauf zu achten, dafl die Skalen der einzelnen Spindeln ge-
niigend weit ineinander tibergreifen. Nebenteilungen auf der Skala
sind entsprechend der Eichordnung unzulissig. Das Anbringen von
Reduktionsskalen in der Nihe der thermometrischen Skala oder inner-
halb des Korpers des Instrumentes erscheint zuldssig. Es wird in-
dessen darauf hingewiesen, da8 derartige Geriite zurzeit noch nicht eich-
fahig sind. Uberdies sind derartige Skalen nur dann zu dulden, wenn
sie sich allgemein auf die Verwendung der betreffenden Aridometer-
typen beziehen, also vollkommen unabhiingig sind von den zuf#lligen
Eigenschaften und Fehlern des einzelnen Instrumentes.

Aus dem Vorstehenden folgt, dafl derart vereinheitlichte Ario- -

meter verhiiltnismiiflig gro8 werden. Das hat seinen guten Grund;
denn die kapillaren Reduktionen, die zuweilen notwendig sind,
oder die Verwendung eines Ardometers in verschiedenen Fliissig-
keiten ist um so leichter, wenn das Ariiometer grof ist, denn
die Reduktionsgrien werden damit kleiner, und unvermeidliche
Fehler infolge Anderung der kapillaren Eigenschaften der Fliissig-
keit werden ebenfalls geringer. Allzu groSe Instrumente sind
natiirlich wegen Unhandlichkeit zu vermeiden.'

Die Frage der Normaltemperatur soll hier nur ganz kurz
berlihrt werden. Einfache Dichtespindeln werden selbstverstind-
lich fir eine Normaltemperatur von 20° eingestellt. Dafl Wasser
von 4°C Dichteeinheit ist, ist selbstverstindlich. Ftir Sacchari-
meter wird ebenfalls 20° als Normaltemperatur genommen, wie
es fiir diese z. B. in der- Glrungsindustrie seit langer Zeit
iiblich ist. Fiir diese werden Ausnahmen mit merklich htheren
Temperaturen unvermeidlich sein. Fiir Prozentariometer wie
Alkoholometer, Schwefelsiurespindeln wird die Normaltem-
peratur von 15° wohl noch eine Zeitlang beibehalten werden
miissen. Es muB iiberhaupt darauf aufmerksam gemacht werden,
daf die Eichordnung den Ubergang zur Normaltemperatur von
20° bisher erst teilweise mitgemacht hat. Alle willklirlichen
Skalen wie dienachBrix,Fischer,Richterund #hnliche Skalen,
miissen verschwinden. Die einzige von diesen willkiirlichen
Skalen, die wohl noch beibehalten werden mu8, ist die Skale
nach Baumé, und zwar in der sogenannten rationellen Form,
wie sie durch die Eichordnung vorgeschrieben ist. Endlich
fiir ein Spezialinstrument, das Ardometer fiir Milch, wird auch nur
eine einfache Dichteskala in der iiblichen Abklirzung der Dichte-
Fig. 3. angaben vorgeschlagen, also derart, daf eine Dichte von z. B. 1,025

nur als25bezeichnet wird. Eine geeignete Form dieser Milchspindel
wird gleichzeitig abgebildet. (Fig. 8) Es diirfte unvermeidlich sein, bei
ibr, wie es auch in anderen Fillen sich nicht wird umgehen lassen, die
Dichte von Wasser bei 15°C als Dichteeinheit zuzulassen.

Zu den verschiedenen Spindeltypen im einzelnen ist noch folgen-
des zu bemerken:

. 1. Spindeln nach Dichte: Es werden zwei Typenreihen vorge-
schlagen, mit und ohne Thermometer. Die vorgeschlagenen Skalen-
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umfiinge der ariometrischen Teilung fiir beide Reihen sind fol-
gende:

0,610 — 0,700

0,680 — 0,770 ; ohne oder mit Thermometer von —10° bis +-30°
0,750 — 0,840

0,820 — 0,910

0,900 — 0,995

0,895 — 1,065

1,055 — 1,125

1,115—1,185

1,175 — 1,245

1,235 — 1,305

1,295 — 1,365 ¢ ohne oder mit Thermometer von 0° bis +60¢
1,355 — 1,425

1,415 — 1,485

1,475 — 1,545

1,535 — 1,605

1,595 — 1,665

1,655 — 1,725

1,715 — 1,785

1,776 — 1,845

Einteilung aller Spindeln in 0,001 der Dichte, der Thermometer
in ganze Grade
2. Baumé-Spindeln. Ausfiihrung mit und ohne Thermometer wie
vorstehend. Skalenumflnge entsprechend wie vorher:
0°—11° 20°—31° 53° — 67°
10°—21° 30° —41° 40° — B40
Einteilung in 0,1°, beides glltig fiir Dichten {iber 1. Fiir Dichten
unter 1 entsprechend eingeteilte Spindeln. Sodann eine besondere
Spindel mit Einteilung in ganze Grade von 0—70° Bé.
3. Saccharimeter. Ausfilhrung mit oder ohne Thermometer.
Skalenumfang des Thermometers 0—30° in Ausnahmefiillen hdher
auch bis 80° Ar#ometrische Skalenumfinge:

0—21°,
19 — 419,
39 — 619,

59 — 819/, Einteilung in 0,1°/,.
Daneben wird noch eine besondere Spindel vorgeschlagen in gleicher
Art mit einem Skalenumfang von 0°, bis 15°, entweder flir obere
Ablesung, eingestellt ftir Bierwlirze wie sie steueramtlich vorge-
schrieben ist, und die genau gleichartige Spindel fiir untere Ablesung
als AbsiiBspindel.

4. Alkoholometer nach Gewichtsprozenten. Im allgemeinen stets
mit Thermometer von 0 — 30° herzustellen. Alkoholometrische Skalen-
umfinge 10 — 67%, in 0,5%, geteilt

65 —100°%, , 0,29,

65— 85%, ,, 0,1%

80 — 10001’0 » 051 0/0
endlich die sogenannten Lutterprober 0 —15%, in 0,1°, und zwei
steueramtlich notwendige Spindeln 0—30°, und 29 — 57%, in 0,59,
Vorstehendesgilt fiir Gewichtsalkoholometer mit einer Normaltemperatur
von 15° C. Von Vorschligen betreffend Raumalkoholometer soll
zuntichst Abstand genomnien werden, da diese eichtechnisch zurzeit
nicht zullissig sind. Gegebenenfalls kdnnen Spindeln hergestellt
werden mit folgenden Skalenumfiingen wie sie jetzt iiblich sind:

10 — 75%, in 0,59,

70"‘1000/0 f” 0;20/0
35— 65%, , 0,5%,
90.—100°, , 0,1,
0— 200.’0 ”» 0’10/0

0— 400/0 ” 0,50['0
Thermometer selbstverstéindlich nach Celsius.

Wahrend bei Zucker- und Branntweinspindeln die Fliissigkeiten,
fiir die sie eingestellt werden, gegeben sind, ist dies bei den Dichte- und
Baumé-Spindeln nicht ohne weiteres der Fall. Die Spindeln miissen
also demnach von Fall zu Fall flir die einzelnen zu spindelnden.
Fliissigkeiten eingestellt werden. Demgemiifl ist es also in Uberein-
stimmung mit der Eichordnung notwendig, daff auf jeder Spindel
vermerkt wird, fiir welche Fliissigkeit sie bestimmt ist. Aufschriften
der Normaltemperatur, gegebenenfalls der Dichteeinheit und Art der
Ablesung diirfen ebenfalls micht fehlen. Desgleichen mufi in allen
Fillen der Vermerk: ,,Ablesung oben* oder ein #hnlicher vorhanden
sein, wenn entgegen dem ilblichen Brauch die Ablesung der Spindel
am oberen Wulstrand und nicht im Fliissigkeitsspiegel vorgenommen
werden soll. Ohne eine solche Aufschrift ist Ablesung im Niveau
anzunehmen. Da der gesamte Umfang des Mefibereichs des grofien
Satzes von Dichtespindeln in den meisten Féllen entbehrlich ist
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werden die geeigneten Spindeln aus diesem von Fall zu Fall aus-
gewihlt, so daB ihre Anzahl und der Gesamtumfang des von ihnen
tiberdeckten MefBbereichs fiir die wechselnden Dichten der zu unter-
suchenden Fliissigkeiten ausreicht.

Die vorstehend gemachten Vorschlige bittet der Verfasser einer
genaueren Durchsicht unterziechen zu wollen und ihm Bemerkungen
dazu mdglichst bald unmittelbar zugehen zu lassen. Er wird dann
in einer zweiten Verdffentlichung' gegebenenfalls ‘abgetnderte end-
gilltige Vorschliige zur Vereinheitlichung machen, [A. 186.]

Bestimmung der Kieselsdure im Ferrosilicium.

Von Dr.-Ing. Hugo Dusovirz, Budapest.
(Bingeg. 1.7. 1923))

Eisen mit etwas h8herem Siliciumgehalt ist weder in Siuren noch
im K8nigswasser 18slich. Es wird daher das abgefeilte, ganz feine Eisen-
pulver mit Soda oxydiert, welchem man, damit es nicht schmelzen
goll, mehr oder weniger Magnesia zusetzt (Rothe- oder Eschkasches
Gemenge). Dieses Verfabren ist nicht das angenehmste, da das voll-
stindige AufschlieBen bei einmaliger Schmelzung nur selten gelingt,
was auch verstindlich ist, da es sich um eine Reaktion zwischen
.zwei festen Korpern handelt, auch besteht die Gefahr, namentlich bei
groBerem Eisengehalt, dal das Eisen den Platintiegel angreift.

Viel einfacher gelangt man mit dem im folgenden zu beschreibenden
Verfahren zum Ziel. Da dieses Verfahren in der mir zuglinglichen
Literatur nirgends beschrieben ist, mufl ich annehmen, dag es neu ist.

Die Bestimmung des Siliciums im Ferrosilicium basierte ich auf
den Umstand, dafl sich das fein zerfeilte Ferrosilicium bei 80--90° in
starker Natron- oder Kalilauge unter Wasserstoffentwicklung auflost,
wobei es sich in Wasserglas umwandelt und in Lsung bleibt. Ebenso
18st sich das eventuell anwesende Siliciumdioxyd, wie auch Eisen und
die eventuell vorhandenen iibrigen Bestandteile gleichfalls in Lsung
gehen. Das Verfahren hat den groSlen Vorteil, dafl man keinen Platin-
tiegel bendtigt, da ein Nickeltiegel gerade so gut verwendbar ist.

Zur Analyse mufi das Material sehr fein zerfeilt oder gepulvert
sein. Je nach der Menge des Siliciums werden 0,3—1 g in einen Nickel-
tiegel eingewogen, mit etwa 15 cem 409/,-iger Natron- oder Kalilauge
tibergossen, mit Nickeldeckel bedeckt und mit einer kleinen Flamme
(die Stichflamme des Brenners gentigt) nur so stark erwirmt, dal die
Flssighkeit nicht siedet. Sobald sich die Lauge ein wenig erwirmt,
tritt starke Wasserstoffentwicklung ein, so daB, um Verluste durch
Spritzen zu vermeiden, in der ersten Viertelstunde der Tiegel bedeckt
bleiben mufi. Sobald man sich vorsichtig tiberzeugt hat, daB die Gas-
entwicklung aufgehdrt hat, verstiirkt man die Flamme (oder n#hert
den Tiegel zur Flamme), bis die Lauge (bei bedecktem Tiegel) ganz
schwach zu sieden beginnt. In einer halben Stunde ist die Probe in
der Regel aufgeltst, worauf die Flamme entfernt, der Tiegel ein wenig
abgekiihlt, und sein Inbalt in eine verdiinnte Salzsiure enthaltende
Porzellanschale geschiittet wird. Sollte am Boden der Schale dennoch
wenig unaufgeschlossene schwarze kbrnige Substanz sein, spiilen wir
diese ebenfalls in die Porzellanschale. Diese schwarzen Krner kénnen
unaufgeschlossene Ferrosiliciumteile, Eisen- oder Kohlenteilchen sein.
Zur salzsauren LSsung geben wir etwas Salpeterstiure und itberfiihren
die Kieselsfure in der fiblichen Weise in unldsliche Form und bringen
sie dann aufs Filter. Etwa vorhandene Eisenteilchen 18sen sich beim
Erwirmen mit Salzssiure, die Kohlenteile gelangen mit der Kieselsiure
aufs Filter und verbrennen spiter. Das schwere Ferrosilicium liegt
am Boden der Porzellanschale, so dal die tiber ihm stehende Flissig-
keit und der Kieselsfiureniederschlag leicht abgeschtittet werden kénnen.
Den unaufgeschlossenen Teil spiilen wir auf ein kleines (3 cm) Filter
und verbrennen es im Tiegel mit Bunsenflamme (nicht Geblise), bei
welcher Temperatur das Ferrosilicium unverindert bleibt. Sein Ge-
wicht wird von der abgewogenen Substanz abgezogen und die Kiesel-
siiure auf diese Differenz bezogen. .

Da die Kieselsiiure einen geringen Eisengehalt aufweist, so wird
zur ganz genauen Bestimmung die Kieselsiure mit Fluorwasserstoff
verraucht oder mit Soda aufgeschlossen und wieder abgeschieden
gewogen.

Bei geringer Ubung erreichen wir leicht, daB sich das Ferrosilicium,
namentlich bei gréfierem Siliciumgehalt, ganz auflgst, und daf die be-
schriebene Analyse in einigen Stunden beendet ist. [A. 153.)

Rundschau.

Uber das angebliche Vorkommen von Platin in Deutschland teilt
die PreuBische Geologische Landesanstalt folgendes mit:

In den letzten Jahren sind wiederholt aut Grund nichtamtlicher
Untersuchungsergebnisse Gesteine Deutschlands als hochplatinhaltig
und die Vorkommen als abbauwiirdig hingestellt worden. Die zahl-
reichen Untersuchungen bei den unterzeichneten amtlichen Stellen
und Speziallaboratorien ergaben jedoch nur negative Betunde oder so
geringe Gehalte an Platin, daB von einer Abbauwiirdigkeit nicht die
Rede sein kann. Fand sich einmal Platin in nennenswerter Menge,
so zeigten mehrere Proben desselben Gesteines so differierende, meist
negative Werte, dafl unméglich aus den doch nur verhiltnismi8ig
geringen Mengen des uniersuchten Gesteins ein Schlufl auf den Platin-
gehalt des ganzen Vorkommens gezogen werden durfte.

Die Unterzeichneten sind daher auf Grund eingehender Unter-
suchungen zu dem Ergebnis gekommen, dafl bis jetzt ein Gestein mit
abbauwiirdigen Mengen an Platin in Deutschland -nicht gefunden
wurde. Die entgegenlautenden héheren Befunden an Platin einiger
anderer nichtamtlicher Untersuchungsstellen sind auf eine bisher
nicht geniigend geklirte Weise, anscheinend durch die Analysen-
methode oder platinhaltige Zuschlige bei der Untersuchung, unab-
sichtlich vorgetauscht worden. Es ist sehr wohl moglich, dafl neben
anderen Fehlerquellen die hohen Platinfunde auf den als Zuschlag
verwendeten, hiufig Platin in wechselnden Mengen enthaltenden
Magnetkies zuriickzufiihren sind. Es ist daher durchaus unzulissig.
bei der Untersuchung platinverdichtiger Gesteine platinhaltige Zu-
schlige zu verwenden. Infolge des wechselnden Platingehaltes der
Zuschlige ist es auch nicht statthait, den gefundenen Gehalt der Leer-
proben bei der Untersuchung der Gesteine selbst in Abzug zu bringen.

Ebenso mufl darauf hingewiesen werden, da bei Werbezwecken
etwa vorliegende amtliche Untersuchungsergebnisse mit negativem
Befunde nicht verschwiegen werden diirfen, da sonst eine Irrefiihrung
und Schidigung der offentlichen Interessen zu befiirchten ist.
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Neue Patentgebiihren. Laut Reichsanzeiger vom 30. 11, ist mit
Wirkung vom 1. 12. ein neuer Tarif fiir patentamtliche Gebiihren
in Kraft getreten. Hierzu bemerkt unser patentkundiger Mitarbeiter:

Das Patentamt hat in letzter Zeit eine Unmenge Bestimmungen
getroffen, um mit der Markentwertung Schritt zu halten. Es hat auch
andere wichtige Neuerungen eingefiihrt, von denen erwihnt seien:
die Verlingerung der Patentdauer auf 18 Jahre, die Einfiihrung einer
Bestimmung, dal auch fiir Zusatzpatente Jahresgebithren gezahlt wer-
den miissen, und zwar die Hilfte derjenigen der Hauptpatente. Bis-
her konnte man eine Taxe noch sechs Wochen nach Filligkeit be-
zahlen und dann noch innerhalb von weiteren sechs Wochen unter
Zablung einer Strale. Jetzt kann die Taxe innerhalb zweier Monate
nach Filligkeit entrichtet werden, nach Ablauf dieser Frist nur unter
Zuschlag. Eine wichtige Neuerung ist die, da das Patent nicht ge-
loscht wird, ohne daB der Patentinhaber auf die Nichtzahlung der
Taxe aulmerksam gemacht wird. Das Patent wird dann sofort ge-
lscht, wenn er nicht die Gebiihr bis zum Ablauf eines Monats nach
Zustellung der Erinnerung mit dem Zuschlag bezahit. — Der Zu-
schlag betriigt 25 % der Taxe.

Die Gebiihren des neuen Tarifes lauten in Goldmark:

] I. bei Patenten fir die Anmeldung 6; fiir das 1. Patent-
jahr 8, fiir das 2, Jahr 11, fiir das 3. Jahr 15, dann steigend bis zum
6. Jahr um je 5 bis auf 30. Fiir die folgenden Jahre betragen die Ge-
bithren jéhrlich steigend 50, 75, 100, 150, 200, 300, 450, 600, 750,
1000, 1250, 1500. — Fiir die Einlegung der Beschwerde 6; fiir den
Antr_ag auf Erkldrung der Nichtigkeit oder auf Zuriicknahme oder auf
Erteilung einer Zwangslizenz 20; fiir die Anmeldung einer Berufung 50;

Il. bei Gebauchsmustern fir die Anmeldung 4; fir die
Verldngerung der Schutzfrist 40;

IIl. bei Warenzeichen fiir die Anmeldung — Anmelde-
gebiihr 6; fir die Anmeldung — Klassengebiihr 2; fir die Eintra-
gung 6; fiir die Erneuerung — Erneuesungsgebithr 25; fiir die Er-
neuerung — Klassengebithr 2; fiir die Anmeldung eines Verbands-
zeichens — Anmeldegebiihr 30; fiir die Anmeldung eines Verbands-
zeichens — Klassengebiithr 5; fiir die Eintragung eines Verbands-
zeichens 30; fiir die Erneuerung eines Verbandszeichens -— Fr-
neuerungsgebiihr 120; fiir die Erneuerung eines Verbandszeichens - -





